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TC Bearing Cutter - Hart Bur

The TC Bearing Cutter - Hart Bur is characterized by its long durability, especially on hard
jewelry materials. Its precisely shaped cutting edges retain their cutting performance and
dimensional accuracy even after a long period of use, so that frequent instrument changes
are now a thing of the past. Save time and make your work even more effecient.

Die Hartmetall Doppelkegel zeichnen sich durch ihre hohe Standzeit besonders auf harten
Schmuckwerkstoffen aus. Die prazise ausgeformten Schneiden behalten ihre
Schnittfreudigkeit und MaBgenauigkeit auch nach langer Einsatzdauer bei, sodass haufiger
Instrumentenwechsel der Vergangenheit angehort. Sparen Sie Zeit und erhéhen Sie den
Ertrag lhrer Arbeitszeit.

* 10x longer durability
* high cutting performance

2534

* dimensional accuracy

* high economic efficiency thanks to

great time savings

* 10x langere Standzeit
» Schnittfreudigkeit

* Formstabilitat 20 min.
*  Wirtschaftlichkeit durch Zeitersparnis

Tungsten Carbide

GroBe-Size 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023
Schneiden (B) - Cuttingedges 12 14 14 14 14 14 14 16 16 16 16 20 20 20 20 20
Schneiden (W) - Cuttingedges 14 14 14 14 14 14 16 16 16 18 18 18 20 20 20 20
Schneidwinkel (B) - Cutting angle ~ 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°
Schneidwinkel (W) - Cutting angle ~ 70°  70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70°



